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PRODUKTE » Kupfer » CuSn 6
MT-CuSh 6 2.1022
SchweiBstab/Drahtelektrode aus Kupfer-Zinn-lLegierung zum WiG- bzw.
MIG-SchweiBen,
Normbezeichnung EN SO 24373 S Cu 5180
Werkstoff-Nummer 2,1022
AWS/ASME SFA-5.7 ER CuSn-A
Wichtigste Kupfer-Zinn-Legierungen, z.B. Bronze mit 4 - 8% Sn, Kupfer-Zink-Leglerungen
Anwendungsbereiche (Messing), Kupfer-Zinn-Zink-Blei-Gusslegierungen, Auftragsschweifungen auf
Gusseisen.
Physikalische Eigen- lektrische Leitfihigkei Wir Linearer Wirmeausdehnungs-
schaften (Richtwerte) bei 20°C bei 20°C koeffizient{20-300°C})
S m/mm?] Wilm - K)] [1/K]
7-9 75 18- 109
Mechanische Gltewerte SchweiBiverfahren WIG MIG
des Schweillgutes Schutzgas iB-Arg Argon
Wiémebehandlung behande! behandell
{Richtwerte) Prilftemperatur rel +20°C +20°C F . . -
0.2 %-Dehngrenze Rop2 MPa 150 140 | Y ookie-Richtlinie
Zugfestigkeit R MPa 260 300 (ookies werden zur Benutzerfithrung und
Bruchdehnung  As % 20 20 Webanalyse verwendet und helfen dabei, diese
Brinel-Haro 1B 1011000 o w0 ebseite z.u verbesser?, Durcr: die \.Ne!t.ere .
Nutzung dieser Webseite erkldren Sie sich mit
unserer Cookie~Police einverstanden.
Impressum Datenschutzerkiérung
Richtanalyse des reinen Cu Sn P Unbedingt erforderlich
Schweilgutes in % Basls 6 0,2

Besondere Hinweise

Anwendbare Schutzgase WIG

Bei Wanddicken tiber 6,00 mm ist Vorwiérmen auf +250°C erforderlich.

WIG - Bei Auftragsschweilungen auf Eisenwerkstoffe mdglichst viel

2 kstoff in den Lichtbogen einfithren.
MIG - Bel AufiragsschweiBungen auf Eisenwerkstoffe wird das Impuls-

LichtbogenschweiRen empfohlen.
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